Ubersicht Pragungen
Andritz Fiedler PerfTec
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We accept the challenge!




Ubersicht Prigungen

) E B mm ‘
Pragung P1 i StempelmaR: : diagonal ver-
I mm A
: setzte Reihen
1 (] r ______ I ____________ T ___________________
1 20mm Abdruckspitze max. 1 max. | Auspri- |Abdmck.
' ] Pragun Material.
Sy | Ml IBlechdicke  Prigehshe| gung | spitze |
. P1 Cu 3,0 2,0 rund 0
I
o P St 1,0 3,0 angekantet @20
I
S v P St 1.5 2,5 angerundet @20
= 1P st 25 25 angerundet @30
-l - - i
: P VA 2,0 2,5 angerundet @ 3,0
]
i = VA 3,0 2,0 angerundet @ 3,0
I
: P1a genau wie P1, jedoch mit Rundlochung @45
i <3
+ StempelmaR: & versetzie
1 o mm .
i | Reihen
1 18mm
—i re=-o- s o o
| ¥ | I | L -
R N - | Prégung ; Material. 1g,q pgicko ! pragenshe| _gung_ | spitze_|
v, \V ' _ \ P2 St 1,0 2,0 angekantet @ 2,0
b § J
i_, v "'. ----- r PR St 1,5 2,0 angekantet @ 2,0
: - I
Nk b & : P2 VA 2,0 2,0 angerundet @ 2,0
\e " 3 ' P2 VA 25 1,5 angerundet @ 2,0
- : I
v é J- ot : P2 VA 3,0 1.8 angerundet @ 2,0
. § 4 I
e v P2 Cu 3,0 1,5  angerundet 0
: 12,5 mm
o | P e
Pragung P3 1 Stempelmaf: Iw_ gerade
o mm H
1y 20,6 mm : Refhen
| P o S R e BT e o et i e
1 max. | max. | Ausprid- | Abdruck-
 Prégung _“f“_‘?"f'_ IBlechdicke! Prigehohe! _gung | spitze
: P3 Cu 3,0 4,0 angerundet 0
I
' P3 Al 6,0 3,0 rund 37,0
I
! P3 St 3,0 3,0 angerundet @ 4,0
i P3 VA 3,0 30 angerundet @ 4.0
. P VA 4,0 3,0 angerundet @ 4,0
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Ubersicht Pragungen

Pragung P4

L) 1
| 44 mm H
L

[} 1
) 1

W pir

diagonal ver-
setzte Reihen

| Auspri- | Abdruck-

-
max. | max.
’ _ Blechdicke | Prigehshe, gung |

: Pragung , ! Mabenal

P4 St 3,0 3,0
P4 VA 5,0 3,0 rund

angerundet

Pragung P5

54 mm

(]
(]
]
[
g
'
'

diagonal ver-
setzte Reihen

/| 5 8 1

3
/s S &
= 56 S

'B_'E“_“E‘E"B Pragehohe| gung | spitze
3,0 3,0 angekantet @40
3,0 25 angekantet @ 4,0
24 mm

. Gerade
=042 B

i > G po i es il e R e T T e e g
Prung | Materil o L el e | o
. P6 St 1,0 3,0 rund “"(;_”
| P VA 2,0 3,0 rund 0

E P6 VA 3,0 25 wund @15

I

5

3 Division
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Ubersicht Prigungen

[ ] 24 mm
Pragung P7 . StempelmaR: E" - versetzte
i ; ' Reihen
sy poacnas pescssags ik g g ot iy
re ri I I N | . 1 . I S =
| | Pragung ; Material. g ochdicke! Pragensho! _gung ! spitze
: P7 St 1,0 2,5  angerundet 0
1
\ P7 St 1,5 2,5 angerundet @20
i P7 St 25 30 angerundet @20
L P7 VA 3,0 2,5 rund 21,5
1
1
]
1
]
I
. 40 mm
1
. Stempelmal: —% ,. . versetzte
: ——% Reihen
1
]
r;r; una ! Material, | M3X. | max. | Auspré- | Abdruck- |
ot ] lineraiee ' |Blechdicke|Pragehshe| gung | spitze |
1
: P8 St 2,0 2,0 rund 0
S 1 P8 VA 1,0 1,0 rund 0
3 !
= 1
)
]
]
)
: 4 mm
]
' Stempelmald: gerade
i 4 mm  Reihen
1)
i'l;r; ‘u"n_ % _h;a;e‘ﬁ;l_ | ‘max. | max. | Auspri- | Abdruck- |
L 29tng  TTera: IBlechdicke! Prégehshe ! _gung ! spitze |
. P9 Al 1,0 2,0 rund @0,8
: P9 Al 1.5 2,0 rund @0,8
; P9 Al 2,0 15 rund g15
: P9 St 0,8 2,0 rund @08
: P9 St 1.5 1,5 rund 20,8
! P9 St 2,0 1,0 rund @15
: P9 VA 2,0 1,0 rund @15
]
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Filename / Date



Ubersicht Pragungen

|
Pragung P10 E Stempelmal: Wi gerade
1 . ' Reihen
9 mm : O
i i ——— N G e e
. I + I - I . ] = ] -
D 28 , Prégung | Material. | giechicke |Pragehone! _gung | spitze
©®0oe. . . P10 st 2,0 3,0 und @ 3,0
© © © ° _@___f_% :
0 © 00 0 :
© © 000 |
i
: B mm
Pragung P14 E StempelmaR: PRy \I/qer_ietzte
emnen
en! I L ] J . M|
. ; 1 1 I max. 1 max. . Auspri- : Abdruck
A AR A A  Prégung ; Material: |gjechaicke  Pragehohe! gung | spitze |
wOO0O000EL. | -y VA 1,5 2,5 rund
000000155
vOO0000Cy
COCOO00 :
w0 O0CO0OGOC i
CO00CO0C :
1
: 7 mm
Pragung P15 | Stempelma: gerade
10 mm : 4 Reihen
i | | fiattat ot s 5 ottt i bt ) Rt ot o T T —
! - ! I . y max. ; max. , Ausprid- ; Abdruck
 Pragung | Material: 15 ochdicke! Pragehthe’ _gung ! spitze
: I 3 E P15 St 15 2,5 angerundet @ 2,0
=
s -J- v P15 VA 1,5 2,5 angerundet @20
]
' P15 Al 1,5 25 angsrundst ‘2.0
{
1
1)
1

5 Division
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Ubersicht Prigungen

Pragung P19

1 40 mm,

|
E Stempelmald:
I

125 mm

gerade Reihen

Pragung P20

18,4 mm

i e it 1 ------ P e e o
¥ max. | max. | Ausprd- ;| Abdruck-
Priagun M
{___Ei_?_"__af'l"_a'_ 'glgc_h_dfcka Pragehohe! gung | spitze
1
P19 VA 15 gy  Quadt

2 1 gewolbt

< I

3 |

3 1
]

]

I

]

I

]

I

1

1
5 mm
<

%

diagonal ver-
setzte Reihen

| R o Ereshet s st 'I ______ A L i )
i max. | max. | Auspré- |Abdruck-
| Prégung ; Material | oiochaicko prigehshe! _gung | spitze
| P20 VA 3,0 0,7 rund
;
]
I
]
I
1
1
I
1
|
I
]
I
- — — —
I 'SOmm‘

L ! >

Pragung P30 1 Stempelmal: — gerade Reihen
60 mm : I:su mm

| : | Y

; i e P | max. | max. | Auspri- | Abdruck- |
1 i max. i Ausprid- ruck-
| Prégung | Material. | giochieye! pragehone! _gung_ | _spize

Quadratisch,
a P30 Al 2,0 11 4 Seiten
3 angerundet

6 Division
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Ubersicht Pragungen

.{“r‘m

|

Pragung TopStop i Stempelmal: +———= Lochbild

. " ; %#wn m 45°angeordnet

]
| el ottt o e N N T o e e e e e ettty
1 max. 1 max. | Ausprd- | Abdruck-
L'f’f?"_“_g_'_"_'a_“i”_"'_ !Blechdicke| Pragehohe| _gung | spitze
: TopStop VA 0,8
(]

zertifiziert mit Rutschfaktor R12

I
I
I
I
I
I
I
I
i
1
I
1
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